Mayer Tutkal MT-HM 100 PowerEdge
Endustriyel Yapigtirict Coztimleri TDS-HOTMELT-01

Uygulama Alanlari:

Otomatik ve yuiksek hizli diiz kenar bantlama makinelerinde (Homag, IMA, Biesse vb. 25 — 50 m/dk hat hizlari) sunta, MDF ve masif
panellerin kenar bantlama islemleri icin gelistiriimis dolgulu EVA hotmelt yapistirici.

0.40 — 3.0 mm kalinligindaki PVC, ABS, Akrilik (PMMA), melamin, masif ahsap c¢italar ve emprenyeli kagit kenar bantlarinin ylksek ilk
tutunma (hot tack) ile yapistirilmasinda kullanilir. Kavisli veya manuel kenar bantlama igin uygun degildir.

Ozellikler ve Kullanim Talimatlari:

Yiksek erime hizina ve mikemmel termal stabiliteye sahiptir; eriyik kazaninda kabuklasma ve tortu olusturmaz. Merdane ve nozil siirme
sistemlerinde ipliklenme yapmadan temiz bir kopma saglar.

Yuksek hat hizlarinda dahi presleme aninda ustiin ilk yapisma direnci sunarak kenar bandinin kaymasini 6nler. Uygulama yapilacak
ylzeylerin toz, talas ve yagdan arindirilmis olmasi gerekir. Makine duruslarinda kazan sicakligi 140 — 150 °C seviyesine indirilmelidir.

Uygulama ve Proses Parametreleri:

Onerilen Galisma Sicaklig 190 — 210 °C (Merdanede 190 — 200 °C)
Viskozite (Brookfield @ 200°C) 65.000 + 10.000 mPa-s (Spindle 29 / 20 rpm)
Onerilen Hat Hizi 25 — 50 m/dk (YUksek hizli hatlar)

Siirme Miktari 180 — 250 g/m? (Plaka gbzenekliligine baglr)
Acik Kalma Siiresi (Open Time) yaklasik 7 — 10 saniye (20°C ortam)
Onerilen Ahsap Nem Orani % 8 — 10 (Panel sicakhgi > 18°C)

Teknik Veriler:

Teknik Ozellik Spesifikasyon Degeri

Kimyasal Yapi (Chemical Base) Etilen Vinil Asetat (EVA) + Mineral Dolgu
Yogunluk (Density @ 20°C) yaklasik 1.40 = 0.05 g/cm?

Yumusama Noktasi (Ring & Ball) 105+ 4 °C (ASTM E28 / DIN EN 1238)

Kati Madde Orani (Solids) % 100 (Solventsiz Kati Graniil)

Goriiniim ve Renk Naturel Acik Bej Grandl

Isi Mukavemeti (Heat Resistance) yaklasik 85 °C (Kuzey-Guney iklim dayanimi)

Performans Metrikleri ve Skorlar:

ilk Tutunma (Hot Tack) | 98 /100
Isi Mukavemeti (Heat Resistance) ] 85/100
Yiiksek Hat Hizi Uyumu | 99 /100
Eriyme Stabilitesi (Thermal Stability) | 92 /100
Mekanik iglenebilirlik | 95/100
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Temizlik:

Eritme kazani ve slirme merdanesindeki sicak artiklar spatula ile siyriimali; periyodik kazan temizlidi icin Mayer Hotmelt Temizleme Granli
(MT-CL 700 serisi) kullaniimahdir.

Depolama ve Raf Omrii:

Orijinal kapali ambalajinda, serin ve kuru bir ortamda (15 — 25 °C) saklanmalidir. Dogrudan glines isigindan ve nemden korunmalidir. Raf
omrl 24 aydir.

Ambalaj Sekli:
25 kg PE Torba (Palette 1000 kg shrink kapl).

Onemli Uyarilar ve Yasal Sorumluluk Reddi:

Kullanim ve givenlik ile ilgili ayrintili bilgi igin Guvenlik Bilgi Formunu (MSDS) inceleyiniz. Sicak eriyik cilt yaniklarina yol acabilir; koruyucu
eldiven ve gozlik takilmalidir.

Tum teknik degerler laboratuvar ortami standartlarina dayanmaktadir. Misterinin kendi makine hizlarinda ve orijinal plaka/bant
kombinasyonunda 6n test gerceklestirmesi onerilir.

Mayer Tutkal Miihendislik ve Kalite Standartlari:

Kalite Yonetimi: ISO 9001:2015 sertifikali Gretim ve parti bazl viskozite kalite kontrolG.

Saha Teknik Destegi: Merdane ayari, hat hizi optimizasyonu ve siirme miktari kalibrasyon hizmeti.

Cevre Standartlari: Dusiik emisyonlu, solvent ve agir metal igermeyen ¢evre dostu formulasyon.
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